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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Zerstauben von fliissigen oder pulverformigen 
Stoffen in luftschwebenden Nebel und bezweckt eine 
vorteilhafte Ausfiihrungsform eines Zerstaubers. 
5 Die Erfindung besteht darin, dafi iiber einem 
doppelt wirkenden, beispielsweise mittels einer 
Keilriemenscheibe angetriebenen Gebiase ein Flus- 
sigkeitsbehalter oder Pulverbehalter angeordnet ist, 
aus dem das Zerstaubungsgut .fiber Regel- und^ Ab- 

io sperrventile rotierenden Verteilerscheiben zulauft. 
AnschJieflend wird das Zerstaubungsgut wahlweise 
von der Saugseite der Verteilerscheibe mit der 
Stromungsrichtung oder durch Umdrehen der Ver- 
teilerscheibe von der Druckseite der Verteiler- 

15 scheibe gegen die Stromungsrichtung in den Luft- 
strom des Geblases geschleudert, wahrend die Ver- 
teilerscheiben selbst verschiebbar auf der Welle 
angeordnet sind, so daB diese von dem austretenden 
Luftstrom an der aufieren Scheibenkante nicht 

ao mehr oder nur wenig erfaflt werden. 

In der Zeichnung ist die Vorrichtung nach der 
Erfindung in einem Ausfuhrungsbeispiel dargesteilt 
Beim Betrieb der Vorrichtung lauft aus dem Be- 
halter a iiber das Regel- und Absperrventil b und 

35 die Leitung c das zu zerstaubende Gut auf die rotie- 
renden Verteilerscheiben d. Von den Verteiler- 
scbeiben d wird das Gut in der Form eines Films 
an den auBeren Scheibenkanten abgelost, wobei die 
hierbei entstehenden Stoffteilchen, z.B. Fliissig- 

30 keitstropfchen, je nach der Stellung der Verteiler- 
scheiben d mit der Stromungsrichtung oder gegen 
die Stromungsrichtung in den bei e ringformig aus- 
tretenden Luftstrom des Geblases £ geschleudert 
werden. Durch Verschieben der Verteilerscheiben d 

35 auf der Welle / des Geblases g werden die Teilchen 
enrweder von der Kante der Verteilerscheiben d ab- 
geschleudert, wenn die Verteilerscheiben d in der 
Einstellung noch nicht von dem bei e austretenden 
Luftstrom erfaBt werden, oder die Teilchen werden 

40 direkt von dem Luftstrom erfaflt, wenn # die Ver- 
teilerscheiben d in der Einstellung von diesem an- 
geblasen werden. Die Einstellung der Verteiler- 
scheiben d auf der Welle f erfolgt von Hand mittels 
einer Schraube mit Zapfen, welche in die auf der 

45 Welle / in Abstanden gebohrten Locher eingedreht 
wird. Die Flugelrader h des Geblases g saugen iiber 
den ringformigen SaugkanaH die Luft an und 
driicken diese in den Druckkanal /. Uber die Lei- 
tung k kann der das Zerstaubungsgut enthaltende 

50 Behalter a von der Druckseite des Geblases £ aus 
beluftet werden. Mit / ist eine Keilriemenscheibe 
bezeichnet, welche zum Antrieb der Vorrichtung 
dient. 

Der Behalter f iir das Zerstaubungsgut ist vorteil- 
55 haft in zwei Flussigkeitskammern und eine Kam- 
mer m fjir pulverformige Stoffe unterteilt. Auf diese 
Weise ist es moglicn, die Vorrichtung zum Zer- 
stauben von pulverformigen Stoffen zu verwenden, 
ohne daB diese Stoffe iiber die Verteilerscheiben d 
60 geleitet werden. Bei dieser Ausfuhrungsform 
werden die unterhalb der Flussigkeitskammern an- 



geordneten Regel- und Absperrventile b geschlossen, 
und die pulverformigen Stoffe werden unmittelbar 
der Saugseite der Flugelrader h zugeleitet, von 
denen sie in den Luftstrom des Geblases g geschleu- 65 
dert werden. 

PATENTANSPRfiCHE: 

1. Vorrichtung zum Zerstauben von fliissigen 70 
oder pulverformigen Stoffen in luftschwebenden 
Nebel, dadurch gekennzeichnet, daB iiber einem 
doppelt wirkenden, beispielsweise mittels einer 
Keilriemenscheibe (/) angetriebenen Gebiase (g) 
ein das Zerstaubungsgut enthaltender Behalter 75 
(a) angeordnet ist, aus dem das Zerstaubungs- 
gut iiber Regel- und Absperrventile (6) rotie- 
renden Verteilerscheiben {d) zulauft, die derart 
angeordnet sind, daB das Zerstaubungsgut wahl- 
weise von der Saugseite einer Verteilerscheibe 80 
(d) in der Str5mungsrichtung oder durch Um- 
drehen einer Verteiler scheibe (d) von der Druck- 
seite gegen die Stromungsrichtung in den Luft- 
strom des Geblases (g) geschleudert wird, wah- 
rend die Verteilerscheiben (d) selbst in der 85 
Achsrichtung auf der Welle (/) verschiebbar 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch r, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Zerstaubungsgut in dem 
geschlossenen Behalter (a) unter Druckausgleich 90 
mit dem Arbeitsdruck des Geblases (g) steht 
und das Zerstaubungsgut in einer kontinuierlich 
gleichbleibenden Menge iiber die Regel- und 
Absperrventile (b) den Verteilerscheiben (d) zu- 
lauft! 95 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das innere Dtisenrohr 
des Geblases (g) auBermittig gegeniiber den ro- 
tierenden Verteilerscheiben (d) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 ioo 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wahlweise 
ein Heiz- oder Kuhlsystem im Luftstrom vor 
den Verteilerscheiben (d) untergebracht ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 

bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi zwei Gebiase 105 
axialer Bauart doppelt wirkend mit einander 
zugekehrten Saugseiten angeordnet sind und die 
Luft radial ansaugen. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 

bis 5 zum ausschliefllichen Zerstauben von no 
pulverformigen Stoffen, dadurch gekennzeich- 
net, daB der das Zerstaubungsgut enthaltende 
Behalter eine Kammer (m) fur pulverformige 
Stoffe aufweist und daB diese Stoffe der Saug- 
seite der Flugelrader (ft) des Geblases (g) zu- 115 
flieBen, wahrend sich die Regel- und Absperr- 
ventile (&} in der Verschlufl stellung befinden. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle der 
Keilriemenscheibe ([) ein Motor zum unmittel- tao 
baren Antrieb der Welle (/) des Geblases (g) 
angeordnet ist 
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